
Fließschema
Biogasanlage Hünxe BE 02 

Biogasverwertung

Notgasfackel
(im nicht bestimmungsgemäßen Betrieb)

BE02-04

H 10_AdBlue

~1,3 t/a

~1,86 Mio. m³/a

~ 0,9 t/a

~ 4.577 MWh/a
~ 1,5 t/a (Überschuss - Abführung über Kühler)

~0,7 m³

Kondensat-
schacht ~ 0,75 t/a

BE01-06.17

~312 m³/a
Kondensat-

schacht

BE01-06.118

~2,7 t/a

~5,62 Mio. m³/a

~ 1,7 t/a

~ 0,24 m³

~1,2 m³ ~3.112.500 m/a

> Feinentschwefelung 
(Aktivkohle

150 - 400 m³/h

~4.030 MWh/a

~ 400 MWh/a

~ 4.254 kg/h (8.760 h/a)

~600 Nm³/h

Biogasaufbereitungsanlage - 
BGAA 800 m³/h

BE02-05

> Verdichtung

Biogaskonditionierung - BHKW-
Anlage

BE02-01.2+3

Trafostation

BE02-02

Regenerative 
Nachverbrennung - RNV 

(RTO)

BE02-05.2

BE02-03

Biogaskonditionierung - BGAA

BE02-05.1

Prozessgas> Gaskühlung/Trocknung
> Feinentschwefelung 
(Aktivkohle

> Gaskühlung/Trocknung

> Verdichtung

AdBlue-Lagertank

BE02-01.5

0,8 MWel

Blockheizkraftwerk 
(BHKW 2+3) 

~ 1 m³/a (nur BHKW 1 bei ca. 600 Bh/a und 1,6 l/h)

H4_Schmieröl

H9_Aktivkohle

A5_gebrauchte Aktivkohle

Z1_Biogas aus BE01

P4_elektrischer Strom zu BE01 und ins 
öff. Netz

Abgas BHKW in Atmosphäre

A1_Gebrauchtöl

Z3_Kondensat zu BE01

H5_Kühlmittel

P5_Wärme zu BE01

Abgas bei techn. Störung/Wartung BHKW / BGAA in Atmosphäre

A5_gebrauchte Aktivkohle

Abluft - RTO in Atmosphäre

P3_Biomethan zur BGEA

Wärme zu BE01

Z1_Biogas aus BE01

H9_Aktivkohle

H5_Kühlmittel

H3_Verdichteröl

A6_Katalysatoren (gebraucht)

Z1_Biogas aus BE01
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